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FOLHA

DETALHES DO SUBCONJUNTO 1 - PARTE 3 DE 4

NOTAS:

1 - MATERIAL DA PE A 1H:
CHAPA A O INOX AISI 304, ESP.: 1,6MM
C.E.: 10029700;

2 - MATERIAL DAS PE AS 1I e 1J:
BARRA DE A O INOX AISI 304 COM SE O
TRANSVERSAL DE 3MM DE DI METRO;

3 - ELIMINAR REBARBAS E CANTOS VIVOS;

4 - DIMENS ES N O TOLERADAS CONFORME
NORMA NBR ISO 2768-MK;

5 - TODAS AS SOLDAS DEVER O SER EXECUTADAS
PELO PROCESSO TIG AUT GENO
(SEM METAL DE ADI O) UTILIZANDO ARG NIO
COMO G S DE PROTE O;

6 - CARACTER STICAS DA SOLDA:
- COMPRIMENTO DE SOLDA: 10 MM;
- PASSO DE SOLDA: 25 MM;

7 - REALIZAR ENSAIO DE L QUIDOS PENETRANTES
NAS REGI ES DE SOLDA CONFORME NORMA
NBR 15691.

8 - REALIZAR O FURO INDICADO NA PE A 1H
SOMENTE AP S A SOLDAGEM COM A PE A 1A,
PARA MANTER A CONCENTRICIDADE ENTRE
OS DOIS FUROS. VIDE DESENHO
DE-9.86.0J.62/720-017

PE A 1H - VISTA PLANIFICADA
(ESCALA 1:6)

PE A 1H - VISTA ISOM TRICA
(ESCALA 1:6)

PE A 1H

PE A 1H - VISTAS ORTOGONAIS
EM DOBRA (ESCALA 1:6)

797,64

696,8

150,42

700,42*

13

4 x (15 X 45 )

* COTAS ENTRE LINHAS DE DOBRA

VER NOTA 8

101,6

48,4

116,8

700

PE A 1I - VISTAS ORTOGONAIS
EM DOBRA (ESCALA 1:2)

PE A 1I - VISTA ISOM TRICA
(ESCALA 1:2)

PE A 1I

3

11,5

R3,52 x

PE A 1J - VISTAS ORTOGONAIS
EM DOBRA (ESCALA 2:3)

PE A 1J

PE A 1J - VISTA ISOM TRICA
(ESCALA 2:3)

11,5

3R3,52 x

SOLDAGEM DAS PE AS 1D e 1E

4040

1E

1D

INSTRU ES DE MONTAGEM
VISTAS ISOM TRICAS (ESCALA 3:7)

INSTRU ES DE MONTAGEM
VISTAS ORTOGONAIS (ESCALA 3:7)

1,6 x10(25)
GTAW


